
� （A） 設計 タを入力 し 簡単 短時間
多種多様 ン 基板 作製 可能

� 様々 （A） 設計した タ 基板加工 タを
作成

� 薬液を一 使わ 基板素材 直接 削 穴あ
出しを行う 可能

� ク ホ 作成 可能

� ProっoMaっ S100A
� 基板素材 銅板 表面を 削

共 穴あ 外形 同一
上 加工

� ソ BoarこMasっer 自動
加工位置整合機能 両面基
板 多層基板 各 イ 位
置合わ 設定 不要 簡単
必要 基板 作製

� サ ク ン 解能 自動 種
。 本) 刃 交換等
機能 ＩＣ ン間５本以上
精密 微細基板を 短時間 作

製

� （irげつiっ（AM
� ソ （irげつiっ（AM （A）

タを読 込 削 タ
１M） イ を作成し

� （A） 依存 く
設計 タを入力

Or（A）設計 タ

� 主 仕様

� 最高 ン タ回転数：100,000 rpm

� 最大加工範囲：229ェ305 mm

� 位置決 解能：0.25 μm

� 最高穴あ 度：150 穴

� 最高移動 度：150 mm

� 交換：自動10種。10本)交換機能

� 加工 ： 浮上型

� 加工 ：バキ 型

� 基板位置合わ ：自動加工位置整合機能

� 付属ソ ：Gerけer）/X ）X切等変換機能 加工 タ作画機能
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� 特長
� 10万回転 ン タ 搭載

設計 タ 忠実 仕上
状態 優 た加工 高周波基

板 作製 最適
� 浮上加工 搭載 加工

困難 やわ い基板材や薄い基板材 対
し 良好 加工 た
キ 基板 作製 安心し 行え

� 穴 認識 ク 角端面 内臓カ
認識した画像位置を基準 加工 タ

認識位置を自動 位置整合を行い

� ク ホ 作成

� 薬液 液漕 不要 ホ 作成キ
を使 ホ 作成

� ProっoMaっ S100A （irげiつっ（AM 作成した基
板 ク印刷を行 部
品実装基板 仕上


