
� （A）࡛作成した3次元࣮ࢹタを入力࡜し࡚ࠊABS樹脂
を熱࡛溶解しࠊ極小ࣆッチ࡛積層させ࡚3ࠊ次元立
体モࣝࢹを造形ࠋ

� 造形後モࠊࡣࣝࢹ塗装࣭研磨ࡢ࡝࡞加工も可能ࠋ
� 形状確認や機能࣭組付けチ࢙ックࡀ早く行えࡲすࠋ

� 設計作業ࡀ効率化࡛ࡿࡁこࠊࡾࡼ࡟࡜納期短縮やコ
ࠋすࡲࡁく㈉献࡛ࡁ大࡟削減ࢺࢫ

� （atalとst EX

� （A）࡛設計した3次元࣮ࢹタを入力しࠊ造
形時ࡢ中埋ࠊ方向ࠊ配置を行いࠊ
）imension㸦本体㸧࡟転送しࠊ造形ࡀ行
わࡲࢀすࠋ

� 別ࡢ（A）࡛設計した3次元࣮ࢹタを入力しࠊ
）imension㸦本体㸧取ࡾ込ࡳ可能࡞STL
ࠋすࡲࡁも࡛࡜こࡿタを出力す࣮ࢹ

� 転送した造形モ࡟ࣝࢹ関すࡿ情報
㸦（atalとst EX࡛見積もったࠊ造形時間ࠊ
モࣝࢹ材ࠊサポ࣮ࢺ材ࡢ各使用量࡝࡞㸧
を表示ࠊ保存すࡿこࡲࡁ࡛ࡀ࡜すࠋ

� ）imension BST1200es
� （atalとst EXࡾࡼ転送さࢀた造形࣮ࢹタ

㸦STL࢓ࣇイࣝ㸧ࠊࡽ࠿実際3ࡢ次元立体
モࣝࢹを造形しࡲすࠋ

� 3次元立体モࠊࡣࣝࢹコンࣆュ࣮タ制御さ
サ࡜溶解ABS樹脂ࡿ出ࡽ࠿ࢻた射出ヘッࢀ
ポ࣮ࢺ材を極小ࣆッチ࡛積層造形さࠊࢀ
終了後サポ࣮ࢺ材部分を除去すࡿ形࡛造
形しࡲすࠋ

� 主࡞仕様

� 造形方式：熱溶解積層法㸦F）M法㸧

� 造形サイࢬ：㸦W)254mmｘ㸦）㸧254mmｘ㸦H㸧305mm

� 積層ࣆッチ：0.254mm/0.33mm

� 造形サポ࣮ࢺ方式：࣮ࣞࣈク࢙࢘࢔イ方式

� atalとst EX）：ࢺࣇイバソࣛࢻ

㸦入力形式：STL࢓ࣇイࣝ㸧

� 材料供給方式：カ࣮ࣜࢺッࢪ方式

� 材料：モࣝࢹ材ࠊサポ࣮ࢺ材㸦ABS樹脂㸧

公益㈈団法人 福岡県産業࣭科学技術振興㈈団
社会ࢸࢫࢩム実証ࢭンタ࣮

〒819-1122 糸島市東1963-4
TEL：092-331-8510 FAX：092-331-8515
URL：http://jiss.ist.or.jp/ e-mail：admin@jiss.ist.or.jp

� 特徴
� 対話型࡛操作ࡀ簡単࡞（atalとstソ࢔࢙࢘ࢺࣇ
� 簡単࡞カ࣮ࣜࢺッࢪ方式ࡢ材料交換
� 安全設計㸦有害物質や異臭࡝࡞発生࡞し㸧


